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湖北省优质安装工程认定评分标准 
 

一、总则 

1.1 为统一和规范湖北省优质安装工程评价，促进该项工作健康有

序地发展，根据《湖北省优质安装工程认定办法》、《建筑工程施工质量

评价标准》（GB/T50375-2016）、《工程建设施工企业质量管理规范》

（GB/T50430-2017）及相关行业标准，制定本评分标准。 

1.2 本评分标准未涉及到的安装专业，将根据湖北省工程建设的发

展逐步纳入。 

1.3 湖北省建设工程质量安全协会可根据本省工程总体质量水平状

况的情况，在认真执行国家标准的前提下，适当调整评分标准。 

二、认定方法 

2.1 采取量化指标评分与综合认定相结合的方法。 

2.2 抽查申报项目工程管理、工程实体、工程资料、综合效益、科

技创新等情况。对认定内容中各子项采用量化指标评分的方法进行认

定。 

2.3 在工程实体质量认定方面，根据施工范围对照检查项目，采取

随机抽查方式抽查工程质量。按《湖北省优质安装工程现场核查记录表》

（附表 1-6）规定的分值评分。 

2.4 在项目管理工作质量认定方面，抽查工程实体质量与相应的工

程文件、资料对比，按《湖北省优质安装工程项目管理评分表》（附表

2）规定的分值评分。 

2.5 在工程资料质量认定方面，抽查工程实体质量与相应的工程文
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件，按《湖北省优质安装工程资料质量评分表》（附表 3）规定的分值评

分。 

2.6 填写《湖北省优质安装工程综合评分表》（附表 4）。综合效益

认定分为经济效益、工艺技术指标和社会效益三个子项： 

（1）经济效益是指该工程达到原设计要求功能，产能达到 100%。 

（2）工艺技术指标应居全国同行业同类型工程领先水平，包括工程

建设中采用先进技术、施工设备性能的更新改造、对本行业其它项目技术

革新的借鉴和推动等。 

（3）社会效益指该工程赢得的各方赞誉和用户好评。 

2.7 主要认定以下四项内容，总计 100 分： 

（1）工程实体质量，分值 60 分； 

（2）工程项目管理，分值 10 分； 

（3）工程资料质量，分值 20 分； 

（4）综合效益，分值 10 分。 

有缺项时汇总表总得分=
各分项核查评分表实得分值之和

各分项核查评分表应得分值之和
 ×100 

2.8 为鼓励并引导申报单位积极推进技术进步与科技创新，提高工

程项目的技术含量，被认定项目有以下情况时可适当加分，总计 5 分： 

（1）获得省部级及其以上科技进步奖； 

（2）获得省部级及以上工法； 

（3）获得发明专利、实用新型专利； 

（4）积极推广应用建筑业十项新技术四项（子项）及以上，且成效

显著；积极采用新技术、新工艺、新材料、新设备并在关键技术和工艺上

有所创新； 
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（5）获得省级及以上 QC 成果。 

2.9 被核查项目存在下列问题时不予推荐。 

（1）不符合国家、地方有关建设管理程序及合法审批手续的工程； 

（2）存在影响结构安全和系统运行耐久性的严重质量问题； 

（3）存在违反国家工程建设标准强制性条文的问题； 

（4）工程资料弄虚作假或存在较多问题； 

（5）工业项目污染物（包括废气、废液、废渣）主要排放指标达不

到设计要求。 

三、评价表 

附表 1-1 湖北省优质安装工程实体质量评分汇总表 

附表 1-2 给水排水及采暖工程现场核查评分表 

附表 1-3 通风与空调工程现场核查评分表 

附表 1-4 建筑电气工程现场核查评分表 

附表 1-5 智能建筑工程现场核查评分表 

附表 1-6 电梯工程现场核查评分表 

附表 2 湖北省优质安装工程项目管理评分表 

附表 3 湖北省优质安装工程资料质量评分表 

附表 4 湖北省优质安装工程综合评分表 
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附
表

1
-
1
 

湖
北

省
优

质
安

装
工

程
实

体
质

量
评

分
汇

总
表

 

工
程

项
目

名
称

：
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
施

工
单

位
：

 
 

 
 

 
 

评
价

内
容

 
权

重
 

核
查

得
分

 
实

得
分

值
（

核
查

得
分

*
权
重

）
 

备
注

（
说

明
否

定
项

具
体

情
况

）
 

给
排
水
及
采
暖
 

25
% 

 
 

 

通
风
空
调
 

2
5%
 

 
 

 

建
筑
电
气
 

3
0%
 

 
 

 

智
能
建
筑
 

1
0%
 

 
 

 

电
梯
 

1
0%
 

 
 

 

合
计
 

 
 

 
 

备
注
：
当
工
程

存
在
否
定
项
时
，
应
在
备
注
中
作
出
具
体
说
明
。
 

专
家

组
人

员
（

签
字

）
：

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
时

间
：

 
 

年
 

 月
 

 日
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附
表

1
-
2
 

给
水

排
水

及
采

暖
工

程
现

场
核

查
评

分
表

 

工
程
项
目
名
称
：
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
施
工
单
位
：
 
 
 
 
 
 
 
 
 

序
号

 
检

查
项

目
 

核
查

内
容
及
评

分
标

准
 

分
值
 

扣
分
 

得
分
 

备
注
 

1 
系
统

安
装
 

管
材
、
管
道
、

支
吊
架
安
装
 

管
材
与
管
件
匹
配
，
管
道
坡
度
符
合
要
求
；
管
道
支
吊
架
设
置
数
量
及
位
置
符
合
要
求
；
管
道
附
件

安
装
位
置
满
足
规
范
要
求
。
每

1
处
不
符
合
扣

1
分
 

1
0 

 
 

 

PV
C
排
水
、
雨

水
管
道
安
装
 

明
装
排
水
管
道
穿
楼
板
处
设
置
阻
火
圈
，
竖
向
排
水
管
道
设
置
伸
缩
节
；
雨
水
管
道
的
下
端
出
水
口

距
离
地
面
的
距
离
符
合
规
范
。
每

1
处
不
符
合
扣

1
分
 

1
0 

 
 

 

管
道
穿
楼
板
、

墙
体
套
管
 

管
道
穿
室
外
结
构
墙
依
据
图
纸
设
置
防
水
套
管
；
穿
内
墙
设
置
套
管
，
套
管
与
管
道
间
隙
按
照
要
求

封
堵
。
每

1
处
不
符
合
扣

1
分
 

1
0 

 
 

 

地
漏
水
封
深
度
 
地
漏
位
置
设

置
合
理
；
禁
止
采
用
钟
罩
式
地
漏
、
机
械
式
地
漏
；
地
漏
水
封
深
度
符
合
要
求
，
排
水

通
畅
。
每

1
处
不
符
合
扣

1
分
 

1
0 

 
 

 

消
火
栓
箱
及
水

泵
接
合
器
安
装
 

消
火
栓
箱
安

装
规
范
，
标
识
醒
目
，
箱
内
附
件
齐
全
、
有
效
；
水
泵
接
合
器
的
位
置
符
合
设
计
要

求
，
周
边
无

障
碍
，
具
有
永
久
性
系
统
标
识
，
安
全
阀
齐
全
有
效
。
每

1
处
不
符
合
扣

1
分
 

1
0 

 
 

 

自
动
喷
水
灭
火

系
统
 

水
力
警
铃
安
装
在
有
人
值
守
的
房
间
或
公
共
区
域
，
有
清
晰
的
系
统
标
识
；
配
水
支
管
防
晃
支
架
设

置
符
合
规
范
；
闭
式
喷
洒
头
无
附
加
任
何
装
饰
涂
层
或
被
装
饰
涂
层
污
染
。
每

1
处
不
符
合
扣

1
分
 

1
0 

 
 

 

2 
观
感

质
量
 

水
暖
管
井
内
管

线
布
置
 

管
道
、
线
路
横
平
竖
直
，
排
布
合
理
。
每

1
处
不
符
合
扣

1
分
 

1
0 

 
 

 

地
下
室
水
暖
管

线
排
布
 

管
道
安
装
横
平
竖
直
，
固
定
牢
固
可
靠
，
排
布
合
理
，
未
见
变
形
。
每

1
处
不
符
合
扣

1
分
 

2
0 

 
 

 

设
备
房
内
设
备

及
管
线
布
置
 

设
备
布
置
排
列
整
齐
，
同
型
号
设
备
的
位
置
、
高
度
等
保
持
一
致
；
管
道
、
线
路
横
平
竖
直
。
每

1

处
不
符
合
扣

1
分
 

1
0 

 
 

 

总
 
计
 

 
 

10
0 

 
 

 

备
注

：
1.
请
在
备
注
栏
中
注
明
未
核
查
项
的
未
核
查
原
因
如
“
无
此
项
内
容
”
或
因
何
原
因
未
能
够
进
行
核
查
；
请
在
备
注
栏
中
对
质
量
特
别
突
出
的
亮
点
进
行
说
明
，
对

不

足
、
否
定
说
明
具
体
原
因
。
 

专
家

组
人

员
（

签
字

）
：

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
时

间
：

 
 

年
 

 月
 

 日
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附
表

1
-
3
 

通
风

与
空

调
工

程
现

场
核

查
评

分
表

 
工
程
项
目
名
称
：
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
施
工
单
位
：
 
 
 
 
 
 
 
 
 

序
号
 

检
查

项
目
 

核
查

内
容
及
评

分
标

准
 

分
值
 

扣
分
 

得
分
 

备
注
 

1 
系
统

安
装

 

设
备
安
装
 

水
泵

、
风
机
的
隔
振
、
限
位
装
置
齐
全
、
有
效
，
每

1
处
不
符
合
扣

1
分
 

10
 

 
 

 

风
管
系
统
及
支
、

吊
架
安
装
 

风
管
材
料
厚
度
符
合
设
计
，
运
行
时
无
明
显
震
动
及
噪
声
；
风
管
安
装
牢
固
，
支

吊
架
设
置
合
理
，
间
距
、
防
晃
支
架
设
置
等
符
合
规
范
。
每

1
处
不
符
合
扣

1
分
 

1
0 

 
 

 

风
管
穿
墙
体
或
楼

板
 

风
管
穿
过
墙
体
或
楼
板
时
设
置
套
管
，
防
火
封
堵
材
料
符
合
要
求
，
每

1
处
不
符

合
扣

1
分
 

1
0 

 
 

 

风
系
统
部
件
 

防
火
隔
断
墙
两
侧
两
个
防
火
阀
之
间
的
风
管
及
两
个
防
火
阀
之
外

2.
0m

范
围
内
的

风
管

均
采

用
防

火
风

管
；

防
火

阀
与

防
火

隔
断

墙
之

间
的

距
离

不
大

于
2
0
0
m
m
。

每
1
处
不
符
合
扣

1
分
 

1
0 

 
 

 

冷
凝
水
管
道
的
坡

向
、
坡
度
 

冷
凝
水
管
道
的
坡
向
、
坡
度
符
合
设
计
或
规
范
的
规
定
，
每

1
处
不
符
合
扣

1
分
 

1
0 

 
 

 

绝
热
 

绝
热
层
完
整
，
无
脱
落
、
开
裂
；
采
取
绝
热
措
施
的
管
道
在
支
架
部
位
有
良
好
的

绝
热
措
施
。
每

1
处
不
符
合
扣

1
分
 

1
0 

 
 

 

2 
观
感

质
量

 

风
管
安
装
 

风
管

安
装
横
平
竖
直
，
排
布
合
理
。
每

1
处
不
符
合
扣

1
分
 

10
 

 
 

 

风
口
安
装
 

风
口
安
装
平
整
、
牢
固
，
与
装
饰
装
修
协
调
一
致
，
表
面
无
破
损
、
无
污
染
。
每

1
处
不
符
合
扣

1
分
 

2
0 

 
 

 

设
备
房
内
设
备
及

管
线
布
置
 

设
备
布
置
排
列
整
齐
，
管
道
、
线
路
横
平
竖
直
，
排
布
合
理
；
水
泵
吸
水
口
、
出

水
口
变
径
安
装
合
理
，
无
气
囊
。
每

1
处
不
符
合
扣

1
分
 

1
0 

 
 

 

总
 
计
 

 
 

1
00
 

 
 

 

备
注

：
请

在
备

注
栏

中
注

明
未

核
查

项
的

未
核

查
原

因
如

“
无

此
项

内
容

”
或

因
何

原
因

未
能

够
进

行
核

查
；

请
在

备
注

栏
中

对
质

量
特

别
突

出
的

亮
点

进
行

说
明

，
对

不

足
、
否
定
说
明
具
体
原
因
。
 

专
家

组
人

员
（

签
字

）
：

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

时
间

：
 

 
年

 
 月

 
 日
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附
表

1
-
4
 

建
筑

电
气

工
程

现
场

核
查

评
分

表
 

工
程

项
目

名
称

：
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
施

工
单

位
：

 
 

 
 

 
 

 
 

 

序
号

 
检

查
项

目
 

核
查

内
容
及
评

分
标

准
 

分
值

 
扣

分
 

得
分

 
备

注
 

1 
系
统

安
装
 

接
地
装
置
安
装
 
测
试
点
制
作

与
建
筑
物
外
装
饰
相
协
调
，
标
识
正
确
、
清
晰
；
接
地
电
阻
值
达
到
设
计
要
求
。
每

1
处
不

符
合
扣

1
分
 

1
0 

 
 

 

防
雷
引
下
线
及

接
闪
器
安
装
 

接
闪
器
安
装
位
置
正
确
，
搭
接
长
度
满
足
要
求
，
焊
接
处
无
锈
蚀
，
固
定
支
架
间
距
符
合
规
范
，
与
防
雷
引
下

线
连
接
可
靠
，
引
下
线
有
明
显
标
识
；
与
屋
面
金
属
构
件
与
防
雷
系
统
可
靠
连
接
。
每

1
处
不
符
合
扣

1
分
 

1
0 

 
 

 

母
线
槽
安
装
 

母
线
槽
支
架

安
装
符
合
规

范
要
求
，
母

线
槽
连
接
口

错
开
楼
板
或

墙
体
，
母
线

槽
金
属
外
壳

与
保
护
导

体

连
接
可
靠
，
每

1
处
不
符
合
扣

1
分
 

1
0 

 
 

 

梯
架
、
托
盘
和
 

槽
盒
安
装
 

金
属
梯
架
、

托
盘
和
槽
盒

本
体
之
间
的

连
接
牢
固
可

靠
，
与
保
护

导
体
的
连
接

规
范
；
跨
越

建
筑
变
形

缝

时
补
偿
措
施

合
理
、
有
效

；
穿
楼
板
和

不
同
防
火
分

区
处
设
置
防

火
隔
堵
措
施

；
支
吊
架
设

置
符
合
规

范

规
范
要
求
；
每

1
处
不
符
合
扣

1
分
 

1
0 

 
 

 

电
线
、
电
缆
敷

设
 

金
属
电
缆
支

架
与
保
护
导

体
可
靠
连
接

；
电
线
、
电

缆
排
放
整
齐

、
固
定
牢
固

，
回
路
标
识

齐
全
；
电

缆

出
入
电
缆
沟

、
电
气
竖
井

、
配
电
箱
柜

及
管
子
管
口

处
等
部
位
，

采
取
防
火
或

密
封
措
施
；

槽
盒
内
绝

缘

导
线
总
截
面
积
与
槽
盒
截
面
积
之
比
符
合
规
范
要
求
，
每

1
处
不
符
合
扣

1
分
 

1
0 

 
 

 

备
用
、
应
急
及
 

不
间
断
电
源
 

柴
油
发
电
机

组
安
装
端
正

、
固
定
牢
固

，
设
备
隔
振

装
置
齐
全
有

效
，
金
属
外

壳
及
其
他
外

露
可
导
电

部

位
均
与
保
护
导
体
可
靠
连
接
；
油
箱
间
内
有
可
靠
的
通
风
、
防
爆
、
防
静
电
接

地
措
施
；

U
PS

、
EP

S
组

件
的
规
格
、
型
号
符
合
设
计
要
求
，
内
部
接
线
应
正
确
，
连
接
可
靠
；
每

1
处
不
符
合
扣

1
分
 

1
0 

 
 

 

2 
观
感

质
量
 

照
明
配
电
箱
 

安
装
 

暗
装

配
电

箱
箱

盖
不

紧
贴

墙
面

；
箱

体
涂

层
不

完
整

，
有

污
染

；
垂

直
度

偏
差

大
于

 
1
.
5
‰
的

；
箱

内
回

路
编
号
不
齐
全
，
标
识
不
正
确
；
箱
内
接
线
不
整
齐
、
有
铰
接
现
象
；
开
关
动

作
不
灵
活
可
靠
，
每

1
处

不
符
合
扣

1
分
 

1
0 

 
 

 

灯
具
、
开
关
、
 

插
座
安
装
 

灯
具
固
定
牢

固
可
靠
；
吸

顶
或
墙
面
上

安
装
的
灯
具

紧
贴
饰
面
；

成
排
安
装
的

灯
具
横
平
竖

直
；
开
关

边

缘
距
门
框
边
缘
的
距
离
符
合
规
范
；
同
一
场
所
并
列
安
装
的
插
座
高
度
一
致
，

紧
贴
饰
面
。
每

1
处
不
符

合
扣

1
分
 

2
0 

 
 

 

电
气
竖
井
及
地

下
室
 

电
气
管
线
横
平
竖
直
，
排
合
理
；
管
线
和
器
具
表
面
无
污
损
，
每

1
处
不
符
合
扣

1
分
 

10
 

 
 

 

总
 
计
 

 
 

10
0 

 
 

 

备
注

：
请

在
备

注
栏

中
注

明
未

核
查

项
的

未
核

查
原

因
如

“
无

此
项

内
容

”
或

因
何

原
因

未
能

够
进

行
核

查
；

请
在

备
注

栏
中

对
质

量
特

别
突

出
的

亮
点

进
行

说
明

，
对

不

足
、
否
定
说
明
具
体
原
因
。
 

专
家

组
人

员
（

签
字

）
：

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

时
间

：
 

 
年

 
 月

 
 日
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附
表

1
-
5
 

智
能

建
筑

工
程

现
场

核
查

评
分

表
 

工
程

项
目

名
称

：
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

施
工

单
位

：
 

 
 

 
 

 
 

 
 

序
号

 
检

查
项

目
 

核
查

内
容
及
评

分
标

准
 

分
值
 

扣
分
 

得
分
 

备
注
 

1 
系
统

安
装

 

控
制
箱
、
柜
 

控
制

箱
、

柜
应

安
装

不
端

正
牢

固
；

箱
、

柜
内

导
线

排
列

整
齐

、
绑

扎
成

束
、

标
识

齐

全
。
1
处
不
合
格
扣

1
分
 

1
5 

 
 

 

线
槽
及
缆
线
 

敷
设
 

线
槽

、
导

管
安

装
顺

直
，

支
吊

架
位

置
正

确
，

固
定

牢
固

；
线

槽
内

电
缆

、
导

线
排

放
整

齐
、

绑
扎

牢
固

；
线

槽
、

导
管

穿
越

防
火

隔
断

墙
、

楼
板

时
防

火
封

堵
严

密
，

封
堵

后
表

面
干
净
、
整
洁
。
1
处
不
合
格
扣

1
分
 

1
5 

 
 

 

设
备
与
部
件
 

点
型

火
灾

探
测

器
安

装
位

置
正

确
，

与
空

调
送

风
口

的
距

离
符

合
规

范
，

1
处

不
合

格
扣

1
分
 

1
5 

 
 

 

接
地

与
等

电
位

联
结
 

机
房

内
的

控
制

柜
外

壳
接

地
可

靠
，

架
空

静
电

地
板

等
电

位
联

结
可

靠
，

1
处

不
合

格
扣

1
分
 

1
5 

 
 

 

2 
观
感

质
量

 

末
端
设
施
安
装
 

各
系

统
的

探
测

器
、

传
感

器
安

装
端

正
、

牢
固

、
排

列
整

齐
、

与
装

饰
装

修
协

调
一

致
、

表
面
干
净
整
洁
无
污
染
。
1
处
不
合
格
扣

1
分
 

2
0 

 
 

 

弱
电

井
及

地
下

室
电
气
管
线
 

电
气
管
线
不
横
平
竖
直
；
排
布
不
合
理
；
管
线
和
器
具
表
面
有
污
损
，
每
处
扣

1
分
，
扣

完
为
止
。
1
处
不
合
格
扣

1
分
 

2
0 

 
 

 

总
 
计
 

 
 

1
00
 

 
 

 

备
注

：
请

在
备

注
栏

中
注

明
未

核
查

项
的

未
核

查
原

因
如

“
无

此
项

内
容

”
或

因
何

原
因

未
能

够
进

行
核

查
；

请
在

备
注

栏
中

对
质

量
特

别
突

出
的

亮
点

进
行

说
明

，
对

不

足
、
否
定
说
明
具
体
原
因
。
 

专
家

组
人

员
（

签
字

）
：

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
时

间
：

 
 

年
 

 月
 

 日
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附
表

1
-
6
 

电
梯

工
程

现
场

核
查

评
分

表
 

工
程

项
目

名
称

：
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
施

工
单

位
：

 
 

 
 

 
 

 
 

 

序
号

 
检

查
项

目
 

核
查

内
容
及
评

分
标

准
 

分
值
 

扣
分
 

得
分
 

备
注
 

1 
系
统

安
装
 

曳
引
机
安
装
 

曳
引
机
安
装
平
整
、
牢
固
，
运
行
平
稳
，
噪
声
强
度
符
合
规
范
规
定
，
1
处
不
合
格
扣

1
分
 

1
0 

 
 

 

曳
引
机
槽
 

或
工
字
钢
机
座
 

曳
引

机
槽

（
工

字
）

钢
机

座
等

较
大

金
属

物
体

均
采

取
了

有
效

的
等

电
位

联
结

措
施

，
1

处
不

合
格
扣

1
分
 

2
0 

 
 

 

起
重
吊
环
 

起
重
吊
环
材
料
符
合
设
计
要
求
，
标
识
清
晰
，
1
处
不
合
格
扣

1
分
 

1
0 

 
 

 

管
线
敷
设
 

线
槽

、
线

管
、

金
属

软
管

的
敷

设
应

横
平

竖
直

、
走

向
合

理
，

固
定

牢
固

，
可

靠
接

地
，

1
处

不
合
格
扣

1
分
 

1
0 

 
 

 

控
制
柜
 

控
制
柜
、
各
接
线
盒
内
电
线
电
缆
绑
扎
整
齐
、
牢
靠
，
1
处
不
合
格
扣

1
分
 

10
 

 
 

 

2 
观
感

质
量
 

电
梯
机
房
 

机
房
环
境
干
净
整
洁
，
机
房
内
各
种
标
识
清
晰
，
1
处
不
合
格
扣

1
分
 

2
0 

 
 

 

轿
厢
 

轿
内

围
扇

及
轿

门
干

净
整

洁
没

有
明

显
磕

碰
变

形
。

层
门

外
观

平
整

、
光

洁
，

门
扇

、
门

套
无

变
形
，
1
处
不
合
格
扣

1
分
 

1
0 

 
 

 

楼
层
显
示
 

层
站

指
示

信
号

及
按

钮
面

板
等

与
墙

面
贴

实
，

横
平

竖
直

，
多

台
电

梯
按

钮
面

板
在

一
个

水
平

面
上
，
且
间
距
一
致
，
1
处
不
合
格
扣

1
分
 

1
0 

 
 

 

总
 
计
 

 
 

10
0 

 
 

 

备
注

：
请

在
备

注
栏

中
注

明
未

核
查

项
的

未
核

查
原

因
如

“
无

此
项

内
容

”
或

因
何

原
因

未
能

够
进

行
核

查
；

请
在

备
注

栏
中

对
质

量
特

别
突

出
的

亮
点

进
行

说
明

，
对

不

足
、
否
定
说
明

具
体
原
因
。
 

专
家

组
人

员
（

签
字

）
：

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

时
间

：
 

 
年

 
 月

 
 日
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附
表

2
 

湖
北

省
优

质
安

装
工

程
项

目
管

理
评

分
表

 

工
程

项
目

名
称

：
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

施
工

单
位

：
 

 
 

 
 

 
 

 
 

序
号
 

核
查

项
目
 

分
值

 
存

在
问

题
 

扣
分

 
得

分
 

1 
项

目
组

织
机

构
、

质
量

管
理

体
系

，
职

责
权

限
，

质
量

管
理

制
度

；
质

量
目

标
及

实
现

情
况
 

2
0 

 
 

 

2 
人
员
配
置
、
主
要
岗
位
人
员
持
证
上
岗
情
况
 

10
 

 
 

 

3 
施

工
组

织
设

计
/
技

术
方

案
及

其
它

有
关

的
技

术
文

件
：

内
容

符
合

要
求

，
审

批
手

续

齐
全

；
明

确
适

用
的

技
术

标
准

/
验

收
规
范

 
2
0 

 
 

 

4 
施

工
进

度
目

标
，

施
工

进
度

计
划

，
按

总
工

期
各

时
间

段
逐

级
落

实
的

计
划

，
依

据
施

工
进
度

计
划
的
实
施
记
录
进
行
检
查
和
调
整
的
记
录
 

1
0 

 
 

 

5 
工

程
质

量
检

查
和

验
收

按
有

关
规

定
进

行
，

实
施

样
板

引
路

，
保

留
有

关
质

量
纪

录
：

竣
工
验

收
无
遗
留
质
量
问
题
，
无
质
量
问
题
投
诉
、
举
报
等
问
题
 

2
0 

 
 

 

6 
工
程
物
资
管
理
，
按
有
关
规
定
进
行
，
保
留
报
审
报
验
等
记
录
 

10
 

 
 

 

7 
工
程
规
模
：
满
足
申
报
规
模
得

8
分
，
超
过
申
报
工
程
规
模

30
%得

9
分
，
超
过
申

报

规
模

5
0%
得

10
分
 

1
0 

 
 

 

总
 
计
 

10
0 

 
 

 

备
注

：
 

1
、

通
过

抽
查
工

程
实

体
质

量
与

相
应

的
工

程
文

件
、

资
料

对
比

，
综

合
认

定
。

 

2
、

按
规

定
的
分

值
打

分
。

请
在

“
存

在
问

题
”

栏
内

填
写

扣
分

原
因

。
 

专
家

组
人

员
（

签
字

）
：

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

时
间

：
 

 
年

 
 月

 
 日
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附
表

3
 

湖
北

省
优

质
安

装
工

程
资

料
质

量
评

分
表

 

工
程

项
目

名
称

：
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

施
工

单
位

：
 

 
 

 
 

 
 

 
 

序
号

 
核

查
项

目
 

分
值

 
存

在
问

题
 

扣
分
 

得
分
 

1 
工
程
资
料
项
目
及
立
卷
管
理
、
目
录
排
列
、
内
容
层
次
清
楚
，
装
订
规
范
 

10
 

 
 

 

2 
资
料
内
容
齐
全
、
准
确
真
实
，
可
追
溯
页
面
整
洁
、
字
迹
清
楚
 

10
 

 
 

 

3 
施
工
企
业
资
质
、
证
书
类
资
料
齐
全
 

10
 

 
 

 

4 
工
程
策
划
类
资
料
齐
全
，
针
对
性
强
 

10
 

 
 

 

5 
施
工
物
资
质
量
控
制
资
料
齐
全
 

15
 

 
 

 

6 
施
工
过
程
质
量
控
制
资
料
齐
全
 

15
 

 
 

 

7 
安
装
工
程
验
收
类
资
料
齐
全
 

20
 

 
 

 

8 
竣
工
图
、
用
户
使
用
手
册
及
运
行
维
保
记
录
齐
全
 

10
 

 
 

 

总
 
计
 

10
0 

 
 

 

备
注

：
 

1
、

通
过

抽
查
工

程
实

体
质

量
与

相
应

的
工

程
文

件
，

综
合

评
价

。
 

2、
按
规
定
的
分
值
打
分
。
有
扣
分
的
，
请
在
“
存
在
问
题
”
栏
内
填
写
扣
分
原
因
。
  

专
家

组
人

员
（

签
字

）
：

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

时
间

：
 

 
年

 
 月

 
 日
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附
表

4
 

湖
北

省
优

质
安

装
工

程
综

合
评

分
表

 
工

程
项

目
名

称
：

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
施

工
单

位
：

 
 

 
 

 
 

 
 

 

序
号

 
核

查
项

目
 

核
查

内
容
 

核
查

得
分
 

权
重
 

实
得

分
值

 
得

分
情

况
说
明

 

1 
工
程
实
体
质
量
 

见
附
表

1-
6 

 
6
0%
 

 
见
附
表

1-
6 

2 
工
程
项
目
管
理
 

见
附
表

2 
 

1
0%
 

 
见
附
表

2 

3 
工
程
资
料
质
量
 

见
附
表

3 
 

2
0%
 

 
见
附
表

3 

4 
综
合
效
益
 

经
济
效
益
：
工
程
产
能
、
功
能
均
达
到
设
计
要
求
（
0～

4
分
）
 

1
0%
 

 
 

工
艺

技
术

指
标

：
居

全
国

同
行

业
同

类
型

工
程

领
先

水
平

（
0
～

4
分

）
 

 
 

社
会

效
益

：
赢

得
社

会
好

评
（

0
～

2
分
）
 

 
 

5 
其
它
加
分
项
目
 

获
得
省
部
级
及
其
以
上
科
技
进
步
奖
（
2
分
）
 

 
 

获
得
省
部
级
及
以
上
工
法
（
1
分
）
 

 
 

获
得
发
明
专
利
、
实
用
新
型
专
利
（
0.
5
分
）
 

 
 

积
极
推
广
应
用
建
筑
业
十
项
新
技
术
四
项
（
子
项
）
及
以
上
，
且
成
效
显
著
；
积
极
采
用
新
技
术
、
新
工
艺
、

新
材
料
、
新
设
备
并
在
关
键
技
术
和
工
艺
上
有
所
创
新
；
（
1
分
）
 

 
 

省
级
及
以
上

QC
成
果
（
0.
5
分
）
 

 
 

总
 

计
 

项
目
综
合
认
定
得
分
 

 
 

认
定
结
论
：
 

  专
家
组
人
员
（

签
字
）
：
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
时
间
：
 
 
年
 
 
月
 
 
日
 

备
注
：

1、
综

合
评

分
表

中
第

1、
2、

3
项

实
得

分
值

等
于

认
定

核
查

得
分

乘
以

相
应

权
重

。
第

4
项

实
得

分
值

应
综

合
考

虑
被

评
审

项
目

“
经

济
效

益
、

工
艺

技
术

指
标

、
社

会
效

益
”

等
内

容
，

按
照

相
应

的
评

价
标

准
进

行
打

分
。

第
5

项
实

得
分

值
按

获
奖

的
加

分
项

目
情

况
，

有
则

得
分

，
没

有
获

奖
则

不
得

分
。

综
合

认
定

得
分

等
于

1
至

5
项

实
得

分
值

之
和

，
少

于
85

分
则

不
予

推
荐

。
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